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1. CZESC OGOLNA

1.1 Nazwa nadana zaméwieniu przez zamawiajacego

Nazwa nadana zamdwieniu przez Zamawiajacego to: ,ROZBUDOWA SZPITALNEGO ODDZIALU
RATUNKOWEGO W CELU POPRAWY EFEKTYWNOSCI DZIALALNOSCI JEDNOSTKI"

1.2  Przedmiot i zakres rohét budowlanych

1.21  Przedmiot SST

W niniejszym rozdziale SST omowiono wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych
polegajacych na robotach zwigzanych z konstrukcjami Zelbetowymi, ktére zostang wykonane na podstawie
dokumentacji projektowej dla zadania pn. ,Budowa Uniwersyteckiego Centrum Zabiegowego dla Dzieci wraz z
niezbedng infrastrukturg w Samodzielnym Publicznym Szpitalu Klinicznym nr 1 im. prof. Tadeusza Sokotowskiego PUM
w Szczecinie”.

1.2.2  Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu zbrojenia konstrukcji budynkéw oraz
obiektow budownictwa inzynieryjnego.

Roboty, ktérych dotyczy SST, obejmujg wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie robdt zwigzanych z:

- przygotowaniem zbrojenia,

- montazem zbrojenia,

— kontrolg jakoSci robdt i materiatdw.

1.2.3  Okreslenia podstawowe
Zgodnie z OST pkt. 1.
1.24  Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Polecenia Inspektora nadzoru beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez
niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg wstrzymania rob6t. Skutki finansowe z tego tytutu
poniesie Wykonawca.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatdw i wykonywanych robot oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogolne wymagania dotyczace robét podano w OST
pkt. 2.

Ze wzgledu na klase niezawodno$ci obiektu RC3, nalezy przyjaé poziom inspekciji IL3, zgodnie z normg PN-EN
1990 (tablica B5).

1.3  MATERIALY

Ogélne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST pkt 2. Wymagania
dotyczace jakosci mieszanki betonowej regulujg normy.
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1.3.1  Stal zbrojeniowa

1.3.1.1  Asortyment stali zbrojeniowej

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach budowlanych objetych zakresem kontraktu
stosuje sie stal klas i gatunkéw wg dokumentacii projektowej, wg normy PN-EN 10080.

1.3.1.2  Wiasciwosci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej

Prety okragte zebrowane ze stali A-IlIN B500SP o nastepujacych parametrach:

— Srednica preta w mm 8+32

— granica plastyczno$ci Re (min) w MPa 500

— wytrzymato$¢ na rozcigganie Rm (min) w MPa 550

— wydtuzenie (min) w % 10

— zginanie do kata 60° brak peknie¢ i rys w ztaczu.

Powierzchnia walcowki i pretow powinna byC bez peknieC, pecherzy i naderwan. Na powierzchni czotowej pretow
niedopuszczone sg jamy usadowe, rozwarstwienia, pekniecia widoczne gotym okiem.

1.3.1.3  Wymagania przy odbiorze

Nalezy zapewni¢ galwaniczng ciggto$¢ zbrojenia betonu. Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiadaé
wymaganiom normowym.

Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretéw musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktérym maja by¢ podane:

— nazwa wytworcy,

— 0znaczenie wyrobu,

— numer wytopu lub numer partii,

— wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wedtug analizy wytopowej,

- masa partii,

— rodzaj obrobki cieplne;

Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretow lub kregu pretéw (po dwie do kazdej wigzki)
musza znajdowac sie nastepujace informacje:

- znak wytworcy,

— $rednica nominalna,

- znak stali,

— numer wytopu lub numer partii,

— znak obrdbki ciepinej.

1.3.2  Drut montazowy

Do montazu pretow zbrojenia nalezy uzywac wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego.
Dopuszcza sie stosowanie stabilizatorow i podkiadek dystansowych wytacznie z betonu lub tworzywa
sztucznego. Podktadki dystansowe musza by¢ przymocowane do pretow.

1.3.3 Beton

Beton do konstrukcji obiektow kubaturowych i inzynieryjnych musi odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN
206+A2.
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Sktad betonu oraz sktadniki betonu projektowanego lub recepturowego nalezy dobrac tak, aby zostaty spetnione
okres$lone wymagania dla mieszanki betonowej i betonu, tacznie z konsystencja, gestoscia, wytrzymatoscia, trwato$cia,
ochrona przed korozjg stali w betonie, z uwzglednieniem procesu produkcyjnego i planowanej metody realizacji prac
betonowych.

Jesli nie ma innych wskazan, zaleca si¢ takie projektowanie betonu, aby zminimalizowac¢ segregacije i wydzielanie cieczy
z mieszanki betonowe.
Do betonu zawierajgcego zbrojenie stalowe oraz inne elementy metalowe nie nalezy dodawac¢ chlorku wapnia

oraz domieszek na bazie chlorkéw.
Temperatura mieszanki betonowej w momencie dostarczenie nie powinna byé nizsza niz 5°C. W przypadku gdy
niezbedna jest inna minimalna lub maksymalna temperatura mieszanki betonowej, wartosci te nalezy wyszczegdlni¢ z
podaniem tolerancji. Wszelkie wymagania dotyczace sztucznego chtodzenia lub podgrzewania mieszanki przed jej
dostarczeniem powinny by¢ uzgodnione miedzy producentem a wykonawca.

Badanie konsystencji mieszanek betonowych nalezy wykonywa¢ w oparciu PN-EN 12350-2 i PN-EN 12350-3.
Otrzymane warto$ci muszg by¢ zgodne z normg PN-EN 206+A2.

Pozostata specyfikacja dla elementéw betonowych zgodnie z SST 280-IP-00-XX-SP-K-00002- Betonowanie bez
zbrojenia (tom |, cz. IlI).

1.4  SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST pkt. 3.

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych powinien spetia¢
wymagania obowigzujace w budownictwie ogdlnym. W szczegoino$ci wszystkie rodzaje sprzetu, jak: gietarki, prosciarki,
zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiada¢ fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet powinien
spetnia¢ wymagania BHP, jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzagdzen mechanicznych. Miejsca lub elementy
szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlegac kontroli osoby
odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

1.5 TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace $rodkdw transportowych podano w OST pkt. 4.
Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi $rodkami transportu, w sposéb zapewniajgcy unikniecie
trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

1.6 WYKONANIE ROBOT

Ogdlne zasady wykonania robot podano w OST pkt. 5.
Wykonawca przedstawia Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich bedaq wykonywane roboty budowlane.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji Metodologie robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w
jakich beda wykonywane roboty zbrojarskie.

1.6.1  Przygotowanie zbrojenia

1.6.1.1  Klasy i gatunki stali

Klasy i gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, jednak stal nie gorsza niz B500C/B500SP.
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1.6.1.2  Czyszczenie pretow

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczyscic z luznych ptatkow rdzy, kurzu i btota. Prety zbrojenia
zatluszczone lub zabrudzone farba olejna mozna opalaé lampami benzynowymi lub czy$ci¢ preparatami
rozpuszczajacymi ttuszcze.

Stal narazona na cho¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka.

Stal pokryta tuszczacy sie rdzg i zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie badz tez
przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow.

Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody.
Mozliwe sg rowniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora nadzoru.

1.6.1.3  Prostowanie pretow

Dopuszcza sie prostowanie pretow za pomoca kluczy, miotkéw, Scianek. Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego
odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

1.6.1.4  Ciecie pretéw zbrojeniowych

Ciecie pretow nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest sporzadzenie w tym celu
planu ciecia. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sie réwniez cigcie palnikiem
acetylenowym.

1.6.1.5 Odgiecia pretow zbrojeniowych

Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje norma PN-EN-1992.
Minimalna odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim potozy¢ spoine, wynosi 10d dla stali A-11l i A-lI
lub 5d dla stali A-l. Na zimno na budowie mozna wykonywa¢ odgiecia pretéw o $rednicy d < 12 mm. Prety o $rednicy d
> 12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

W miejscach zagie¢ i zatamar elementéw konstrukcji, w ktérych zagieciu ulegajg jednoczesnie wszystkie prety zbrojenia
rozcigganego, nalezy stosowac $rednice zagiecia rowna co najmniej 20d.

Wewnetrzna $rednica odgiecia strzemion i pretéw montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla hakéw.
Przy odbiorze hakéw i odgiec¢ pretow nalezy zwrdci¢ szczegoina uwage na ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg
tam pekniecia powstate podczas wyginania.

1.6.2  Montaz zbrojenia

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utoZeniu
zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. Nie
mozna wbudowa¢ stali zattuszczonej smarami lub innymi Srodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtocone;j i
oblodzonej, stali, ktora byta wystawiona na dziatanie stonej wody.

Minimalna grubos¢ otuliny zewnetrznej w Swietle pretéw i powierzchni przekroju elementu Zelbetowego powinna by¢
zgodna z rysunkami konstrukcyjnymi.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne.
Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.
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1.6.2.1  Montowanie zbrojenia

Prety zbrojenia nalezy taczy¢ w sposdb okre$lony w dokumentaciji projektowej.
Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewaé lub taczy¢ tzw. stupkami dystansowymi. Drut
wigzatkowy, wyzarzony o Srednicy 1 mm, uzywa sie do taczenia pretow o Srednicy do 12m, przy Srednicach wigkszych
nalezy stosowac drut o $rednicy 1,5 mm.
W szkieletach zbrojenia belek i stupdw nalezy taczy¢ wszystkie skrzyzowania pretéw naroznych ze strzemionami,
a pozostatych pretéw — na przemian.

1.7 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST pkt. 6.

Kontrola jako$ci robt wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodno$ci z dokumentacijg projektowg oraz
podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:

— sprawdzenie zgodno$ci przywieszek z zaméwieniem,

— sprawdzenie stanu powierzchni,

— sprawdzenie wymiardw,

— sprawdzenie masy,

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wigzki. Prébki nalezy pobra¢ z réznych miejsc kregu.
Jakos¢ pretow nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadza wynik pozytywny.

Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podano ponizej.
Usytuowanie pretow:
— otulenie wktadek wedtug projektu zwiekszone maksymalnie 5 mm, nie przewiduje sie zmniejszenia grubosci
otuliny,
— rozstaw pretéw w Swietle: 10 mm,
— odstep od czota elementu lub konstrukciji: £10 mm,
— diugos¢ preta miedzy odgieciami: £10 mm,
— miejscowe wykrzywienie: £5 mm.

Poprzeczki pod kable nalezy wykona¢ z doktadnoscia: £1 mm (wzajemne odlegtoSci mierzone w przekroju
poprzecznym).

Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzujg nastepujgce wymagania:
— dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno przekraczac 3%,
— liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogblnej ich liczby na tym
precie,
— rbznica w rozstawie miedzy pretami gtéwnymi nie powinna przekracza¢ £0,5 cm,
— réznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ +2 cm.

1.8 ODBIOR ROBOT

1.8.1  Zgodnos¢ robét z dokumentacja projektowa i SST

Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST oraz pisemnymi decyzjami Inspektora
Nadzoru.
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1.8.2  Odbiér robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu

Podstawa odbioru robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu jest:

— pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu rob6t zgodnie z dokumentacjg projektowg
i SST,

— inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru o wykonaniu robdt.

Zakres robét zanikajacych lub ulegajgcych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru lub inne
dokumenty potwierdzone przez Inspektora nadzoru.

1.8.3  Odbiér koricowy

Odbidr koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku budowy
zakoriczenia rob6t zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora nadzoru na rozpoczecie betonowania elementéw,
ktérych zbrojenie podlega odbiorowi.

Odbiér powinien polegaé na sprawdzeniu:

- zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacja projektowa,

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa liczby pretéw w poszczegolnych przekrojach,
- rozstawu strzemion,

— prawidtowo$ci wykonania hakéw, ztgcz i dtugosci zakotwien pretow,

— zachowania wymagane] projektem otuliny zbrojenia.

19  PODSTAWA PLATNOSCI

Zgodnie z zapisami Umowy podpisanej pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajacym.

110 PRZEPISY POWIAZANE

Zgodnie z OST pkt. 10.

2. UWAGI KONCOWE:

Z uwagi na odstep czasu miedzy opracowaniem SST, a przystapieniem do wykonywania robét, jako obowigzujace
uznaje sie akty prawne, normy i rozporzadzenia aktualne na dzien sporzadzenia niniejszej specyfikacji.
Stwierdzone przypadki dezaktualizaciji aktéw prawnych, norm lub przepiséw nalezy bezzwtocznie zgtaszaé Inspektorowi
nadzoru z wnioskiem o opracowanie zamiennej specyfikacji technicznej. Negatywne skutki realizacji robot, w oparciu o
zdezaktualizowane specyfikacje techniczne beda obcigzaty Wykonawce.
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